尊敬的用户：您们好！

我们现在给您仔细讲一下MPU-9说明，8000HZ控制系统调试过程。

1、您拿到控制系统板，首先检查板面看是否有压坏的痕迹，如果没有就可以调试。

2、控制系统板的整流调节电位器是调试好的，客户最好不要调试它。

3、在调试之前把除整流调节电位器外的所有电位器顺时针旋转到底。

4、安装控制系统板，检查外围连接线看是否与主回路原理图正确无误，有错误改正。

5、给电源柜通水，检查水路，检查槽路部分，有问题的地方排除，按三相电源，送控制电源，检查水压继电器看控制系统是否有水压不足保护（保护同时欠压灯也亮并伴随欠压保护），有保护检查水路或水压继电器，（1）水压达不到调节值，增加进水压力；（2）水压继电器电结点接反，正常接常闭节点；（3）水压继电器本身是否有障碍，有故障换新。

6、检查电源，220V电压是否正常，如果底于190V就会出现欠压保护，三相进线电压是否正常，不正常检查进线部分，故障排除后再调试。

7、如果以上一切正常，送控制电源，送主电原看是否有有异常。

8、调整流部分：在整流电抗器输出端接一负载≤500Ω，≥500W。断开逆变桥，合控制电源，主电源，合中频启动旋钮，旋转功率调节电位器，此时直流电压应在530V左右（进线电压为380V），然后旋转功率调节电位器为最小，整流部分调工完毕。

9、逆变部分调节：接好所有电路，去掉整流调节时的假负载，合控制电源，主电源，合中频启动旋钮，缓慢旋转功率调节电位器，此时如果直流电压表，直流电流表，中频电压表都有指示，则起动成功，如果直流电压表，直流电流表有指示，中频电压表无指示，则起动失败，换电流槽路取样信号极性，再次起动，如果槽路无问题起动一定成功，起动成功后观察电源有无异常。

10、角度调节：在起动成功后，升直流电压观察控制系统板，直到启动成功灯亮，亮后停止升直流电压，用示波器观察中频电压波形，调节小角度电位器，直到逆变换相角度为42度左右（重载大约为36度左右）即可。
11、截压调节：以上调试好后升功率调节电位器最大，此时直流电压为400V左右，中频电压为600V左右，调节截压电位器（逆时针为放大），直到中频电压达到要求值即可（一般要求为700V，视情况而定），截压做好了。

12、截流调节：起动电源，升功率调节电位器到直流电压为200V，停止升电压，此时给负载加料，同时用示波器观察中频电压波形看逆变换相角再适当调节小角度电位器使其角度为37-39度，调节好后停电源，拿出刚才所加料。重新起动，升功率调节电位器到直流电压为200V，停止升电压，换更凉的料加进炉里面，料加好后升功率调节电位器为最大，此时直流电压为300-400V为好中频电压一般为500-600V，电流一般没有达到额定电流值，调节截流电位器使其为额定值即可（逆时针为放大），做好截流值同时直流电压不能到500V，如果到了或超过，再次多加料重做截流。直到截流到达额定值同时直流电压不到500V即可，如果在升直流电压到500V，电流达不到额定值，则再次多加料重做截流，如果在升直流电压时，电流超过额定值还上升，此时停止电源，检查截流电位器是否顺时针到底，进线电流互感器线是否接好，二次电流互感器是否接好，100Ω电阻是否接好，一次二次电流互感器极性是否部分接反，一次互感器是否配比不符合要求，排除以上一切问题，重新做截流即可。

注意：（1）以上2，3，10，11，12三部分必需做好缺一不可，其余部分也应注意，但可根据具体实际情况有选择进行。

（2）如果负载固有频率在3000-10000HZ，则在槽路去线圈部分的回路上加铁氧体磁坏，4000HZ以下加Φ50/100磁环4个，4000HZ以上加8个即可。解决起动困难问题。再有其它问题可电话联系我们，电话：13909617820。
